DE 42 18 158 



7 / 1 WPA T - ©Thomson Derwent 

Accession Nbr : 

1993-396072 [50] 
Sec. Acc. Non-CPI : 

N1993-306081 
Title : 

Plastic chip card with adhesively bonded photographic image e.g. for phone - conforms to standard 
of thickness after imposition of photographic paper or peelable coating and adhesive layer 

Derwent Classes : 

P76 P83 T05 
Patent Assignee : 

(WEIS/) WEISE G A 
Nbr of Patents : 

1 

Nbr of Countries : 
1 

Patent Number : 

DE4218158 Al 19931209 DW1993-50 B42D-015/10 2p * 
AP: 1992DE-4218158 19920602 

Priority Details : * 

1992DE-4218158 19920602 
IPC s : 

B42D-015/10 G03C-001/76 G03C-011/08 
Abstract : 
DE4218158 A 

The conventional monochrome or colour printing is superseded by prodn. of a positive colour 
photograph in one or more photosensitive layers on either side of the card. 
Photographic paper may be glued permanently or removably to the card, or a peelable photograph 
may be sepd. from a paper backing for such bonding. The thickness of the paper or peelable attachment 
is such that the thickness of the card with the photograph attached remains within tolerance. 
USE/ADVANTAGE - Esp. for operation of public telephone appts., an image with higher quality can 
be produced at less cost without complicated printing processes. (Dwg.0/0) 
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Antrag auf Nichtnennung 



) Kunststoffkarte und Verf ahren zur Herstellung 

) Eine Kunststoffkarte insbesondere Telefonkarte ist da- 
durch gekennzeichnet, dafi an die Stelle der ein- oder 
mehrfarbigen Bedruckung eine photographische Abbildung 
tritt (Farbpositiv), die durch KJaben mit dam Kartenkorper 
varbunden wird. Die Kartendicke bleibt bei im ubrigen 
unveranderter Herstellung des Kartenkorpers innerhatb der 
normierten Toleranz. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kunststoffkarte insbeson- 
dere Telefonkarte mit eingebettetem Chip nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur 5 
Herstellung nach Anspruch 5. 

Kunststoffkarten insbesondere Telefonkarten wer- 
den mit bekannten Verfahren industriell hergestellt und 
meist im Offsetverfahren, seltener im Siebdruckverfah- 
ren ein- oder mehrfarbig bedruckt FQr die Druckquali- 10 
tat nennt die Bundespost einen 54er-Raster. Insbeson- 
dere der ubliche Mehrfarbendruck erfordert zunachst 
betrachtliche Aufwendungen fur die Druckvorlage. Hin- 
zukommt ein hoher Zeitaufwand fur die Einrichtung 
sowie bei jedem DruckvorlagenwechseL Bei kleinen 15 
Auflagen, wie der Markt sie oft verlangt, iibersteigen die 
hierdurch bedingten Standzeiten der Druckmaschinen 
die Druckzeiten bei weitem. 

Die amtliche Preistabelle der Bundespost (DPR) be- 
rechnet deshalb fur die Bedruckung einer Telefonkarte 20 
(Vorder- und Ruckseite z. B. 3-farbig) derzeit: 
KJeinauflage 1 000 Karten DM 25,9 1 pro Karte, 
GroBauflage 300 000 Karten -.19 pro Karte. 

Hinzukommen die Druckvorlagen: druckf ahige Filme 
im Format 1:1. 25 

Nach dem Stand der industriellen Technik konnen 
KJeinauflagen nur mit einem Vielfachen des Herstel- 
lungaufwandes fur GroBauflagen hergestellt werden. 

Die Erfindung stellt sich deshalb die Aufgabe eine 
Kunststoffkarte insbesondere Telefonkarte mit einge- 30 
bettetem Chip zu schaffen, die unter Vermeidung auf- 
wendiger Druckvorlagen auch bei KJeinauflagen mit 
gegenuber dem Stand der Technik geringeren Einrich- 
tungskosten und Standzeiten hergestellt werden kann. 
Sie stellt sich weiter die Aufgabe, hierfur eine Abbil- 35 
dungsqualitat zu schaffen, die die bisherige Druckquali- 
tat deutlich verbessert 

Die Erfindung lost diese Aufgaben dadurch, daB an 
Stelle des Drucks die photographische Abbildung 
(Farbpositiv) verwendet wird Nach dem Stand der 40 
Technik ist die photographische Abbildung der Druck- 
abbildung deutlich uberlegen. 

Fur die Herstellung von Kunststoffkarten insbeson- 
dere Telefonkarten mit eingebettetem Chip kam die 
photographische Abbildung bisher wegen der interna- 45 
tionalen Normierung nicht in Frage. ISO 2894 normiert 
die zulassige Dicke der Karte auf 760 my plus/minus 80 
my Toleranz. Innerhalb dieser Toleranzgrenze ist die 
Aufbringung einer photographischen Abbildung des- 
halb nur mdglich, wenn die lichtempfindliche Schicht 50 
mit der photographischen Abbildung unmittelbar auf 
den Kartenk6rper aufgebracht worden ware (Anspruch 
1). Das ist technisch mdglich, jedoch so aufwendig, daB 
ein industrieller ProzeB ausscheidet Anspruch 2 gibt 
daher an, daB die photgraphische Abbildung von einem 55 
Photopapier getragen wird, das mit der Kunststoffkarte 
durch vorzugsweise Kleben fest oder nichtfest (ldsbar) 
verbunden ist Hierbei ist zu berQcksichtigen, daB der 
Schichttrager des Photopapiers eine Dicke von mehr als 
100 my, im Regelfall sogar mehr als 200 my hat und eo 
deshalb nicht innerhalb der zulassigen Toleranz von 80 
my untergebracht werden kann. Diese AusfOhrungs- 
form der Erfindung eignet sich deshalb nur fiir Kunst- 
stoffkarten, deren Anwendung nicht von der normierten 
Dickentoleranz bestimmt ist z, B. einige Kreditkarten. 65 

Insbesondere fiir die Telefonkarte mit eingebettetem 
Chip wird die Ldsung nach Anspruch 3 angegeben, der 
ein Photopapier verwendet, das "peelable" ist, & K die 



158 Al 

2 

lichtempfindliche Schicht der die lichtempfindlichen 
Schichten mit der photographischen Abbildung sind 
nach dem ph t graphischen ProzeB durch Abziehen 
von der Papierbasis getrennt und ohne diese mit der 
Kunststoffkarte durch vorzugsweise Kleben fest oder 
nichtfest (losbar) verbundea Die Dicke der abgetrenn- 
ten Abbildungsschicht betragt 40 my und liegt auch un- 
ter Berilcksichtigung der Kleberschicht und einer trans- 
parenten Schutzschicht innerhalb der normierten Dik- 
kentoleranz von 80 my. Die Einschubfuhrung des Kar- 
tentelefons laBt eine Kartendicke bis ca. 130 my zu. 

Die mit 40 my sehr geringe Dicke der aufzubringen- 
den Abbildungsschicht fuhrt allerdings herstellungs- 
technisch zu Schwierigkeiten. Die Schicht ist so instabil, 
daB sie industriell nur sehr aufwendig zu handhaben ist 
Anspruch 5 gibt deshalb ein Verfahren an, das die Hand- 
habungseigenschatten der Abbildungsschicht mit einfa- 
chen Mitteln verbessert und hierdurch deren sichere 
Verklebung mit der Kunststoffkarte ermdglicht Auf die 
Abbildungsschicht wird zunachst d. h. vor Abtrennung 
der Papierbasis die transparente Schutzschicht (An- 
spruch 4) aufgebracht Nach Abziehen der Papierbasis 
bleibt dann eine mit der Schutzschicht verstarkte Abbil- 
dungsschicht, deren mechanische Eigenschaften fiir die 
industrielle Verklebung mit der Kunststoffkarte ausrei- 
chen. Anspruch 5 gibt deshalb ein bevorzugtes Herstel- 
lungsverfahren fUr normierte Telefonkarten an. 

Patentanspruche 

1. Kunststoffkarte insbesondere Telefonkarte mit 
eingebettetem Chip dadurch gekennzeichnet, daB 
auf mindestens eine Seite der Karte eine oder meh- 
rere lichtempfindliche Schichten aufgebracht sind, 
die ein Farbpositiv photographisch abbilden. 

2. Kunststoffkarte nach Anspruch 1 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die photographische Abbildung 
von einem Photopapier getragen wird, das mit der 
Kunststoffkarte durch vorzugsweise Kleben fest 
oder nichtfest (16sbar) verbunden ist 

3. Kunststoffkarte nach Anspruch 2 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Photopapier "peelable" ist 
d.h. die lichtempfindliche Schicht oder die licht- 
empfindlichen Schichten mit der photographischen 
Abbildung sind nach dem photographischen Pro- 
zeB von der Papierbasis getrennt und ohne diese 
mit der Kunststoffkarte verbunden. 

4. Kunststoffkarte nach einem der Anspriiche 1 bis 
3 dadurch gekennzeichnet daB die photographi- 
sche Abbildung durch eine transparente dunne 
Schicht gegen physikalische oder chemische Schad- 
einflusse geschiltzt ist 

5. Verfahren zur Herstellung einer Kunststoffkarte 
nach Anspruch 3 und 4 dadurch gekennzeichnet, 
daB zunachst auf die Abbildungsschicht des Photo- 
papiers die transparente Schutzschicht aufgebracht 
wird, dann von der miteinander verbundenen Ab- 
bildungs- und Schutzschicht die Papierbasis des 
"peelable" Photopapiers durch Abziehen getrennt 
wird und dann die verbundene Abbildungs- und 
Schutzschicht mit der Kunststoffkarte durch vor- 
zugsweise Kleben fest oder nichtfest (ldsbar) ver- 
bunden wird 



